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PrQfungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 
©Abscheider 

© Erfindung beiieht sich auf einen Abscheider fur 
Partite! abzuscheiden sua gasformlgen Fluiden wie KGhlflui- 
den mittels im Ouerschnitt offenen rinnenformigan ereten 
und zwerten Profiltailen (10. 12). Urn einen hohen Abscheide- 
grad zu emelen. wird vorgaschlagen, daS die Profilteile 
zummdest bareichswaise mit zumindest einem Materiai (24 

5 « l e oktrostatischen l*o^rverm6g8ns versohen sind 
Oder Profilteile bus diasem bestehen. 
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1 2 

Beschreibung Das Material sclbst kann durch Pulverbeschichtung 

oder Tauchverfahren auf die Profilteile aufgebracht 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Abscheider fQr werden, so daB sich ein einfaches Herstellungsverfahren 

Partikel abzuscheiden aus gasformigen Fluiden wie ergibt 

Kuhlfluiden, Olnebeln, Fettnebeln, vorzugsweise in 5 Um gegebenenfalls die elektrostatisch aufgeladenen 

Form von in zumindest zwei gegenttberliegenden Rei- Profilteile zu entiaden, ist nach einem weiteren Vor- 

hen angeordneten, im Querschnitt offenen rinnenformi- schlag vorgesehen, daB auf dem Material, das das hohe 

gen ersten und zweiten Profilteilen. elektrostatische Isoliervermogen aufweist auBenseitig 

Ein entsprechender Abscheider ist der oder das Material durchsetzend ein an Erdpotential an- 

EP 0 206 204 Al zu entnehmen, mit dem es erstmalig jo legbares Leitennaterial vorgesehen ist 

moglich war, auf mechanischem Wege Partikel aus gas- Das Material zur Erzeugung des gewOnschten elektri- 

forrnigen Fluiden auszuscheiden, die eine GrdBe im schen Feldes sollte einen spezifischen Widerstand von 

u-Bereich aufweisea Dabei zeichnet sich der vorbe- vorzugsweise > 10 5 Clem, insbesondere > 10* ficm 

kannte Abscheider insbesondere dadurch aus, daB die aufweisen. 

Langsrander der Profilteile Qberlappend angeordnet is Weitere Emzelheiten, VorteileundMerkmalederEr- 

sind und zudem innenseitig jeweils einen Vorsprung findung ergeben sich nichtnur aus den Anspruchen, den 

auiweisen.wodurchderAbschdderuiKanimernunter-' diesen zu entnehmenden Merkmalen — fQr sich und/ 

teiit wird, durch die die zu reinigenden Fluide beschleu- oder in Kombination — , sondern auch aus der nachfol- 

nigtbzw. mit dem Ergebnis abgebremst werden, dafl die genden Beschreibung von der Zeichnurig zu entneh- 

gewunschte Abscheidung erf olgt 20 menden bevorzugten Ausfuhrungsbeispielen. 

Weitere Abscheider mit in etwa rinnenfdrmigen Pro- Eszeigen: 

filen sind zum Beispiel der DE 2641 765 C3 oder der Fig. 1 einen Ausschnitt einer ersten Ausfuhrungsform 

DE 27 18 611 B2zu entnehmen: eines Abscheiders und 

Der vorliegenden Erfindung liegt das Problem zu- Fig. 2— 4 weitere Aiisfuhrungsformen von Profiltei- 

grunde, einen Abscheider der eingangs genannten Art 25 len zur Bildung vonAbscheidera 

wo weiterzubilden, daB eine erhohte Abscheidung von In Fig. 1 ist ein Ausschnitt eines Abscheiders darge- 

kleinen Partikeln, insbesondere Partikeln einer GrfiBe stellt,, der in parallel zueinander verlaufenden Reihen 

< 3 p, moglich wird. angeordnete rinnenformige offene Profilteile 10, 12 um- 

Das Problem wird im wesentlichen dadurch geldst, faBt, deren Langsrander 14, 16 sich derart hintergreifen, 

daB die Profilteile zumindest bereichsweise mit zumin- 30 daB sich zwischen diesen Kammern 18ausbilden. 

dest einem Material hohen elektrostatischen Isolierver- Mit anderen Worten sind die in paraDel zueinander 

mdgens versehen sind oder Profilteile aus diesen beste- verlaufenden Reihen angeordneten Profilteile 10 und 12 

ken. hinsichtlich ihrer Langsrander 14, 16 derart zueinander 

Durch die erfindungsgemaBe Lehre erfolgt ein Aufla- uberlappend angeordnet, daB die Langsrander 14 der 

den der den zu reinigenden Gasen bzw. abzuscheiden- 35 Profilteile 12 der einen Reihe in die Profilteile 10 der 

den Partikeln zu ge wandten Flachen derart, dafl insbe- anderen Reihe eingreif en und umgekehrt 

sondere die mechanisch nicht mehr abscheidbaren klei- Ferner weisen die Profilteile 10, 12 vom Scheitelpunkt 

nen Partikel, insbesondere Partikel <3u, angezogen ihrer Innenflachen ausgehend Vorsprunge20,22auf,die 

und somit an dem Abscheider haften und gegebenen- sich in Richtung der jeweiligen Offhungen der Profiltei- 

falls an diesen agglomerieren konnen, um sodann als 40 le 10, 12 erstrecken, wodurch sich weitere Kammern 

groBere Partikel in gewohnter Weise abgefuhrt zu wer- ausbilden. 

den. Die in Reihen angeordneten und ineinandergreifen- 

Insbesondere ist vorg^ehen, daB die Profilteile aus den Profilteile 10, 12 dienen zum Abscheiden yon Parti- 

Metall wie Aluminium bestehen und zumindest in ihren keln aus gasfdrmigen Fluiden wie Kuhlfluiden, Olnebeln 

Innenflachen mit dem Material hohen elektrostatischen 45 oder Fettnebeln. Durch die Kammerausbfldun£ einer- 

Isoliervermogens beschichtet sind. Dabei ist nach einem seits durch die iiberlappenden Langsrander 14 und 18 

besonders hervorzuhebenden Vorschlag der Erfindung und andererseits durch die Innenvorsprunge 20, 22 be- 

vorgeseheiy daB die Profilteile auBenseitig im Bereich dingt erfolgt beim Durchstromen der zu reinigenden 

des Abscheidereintritts elektrisch leitend sind, um in die- gasformigen Fluide eine Beeinflussung der Strdmungs- 

sem Bereich unerwunschte Partikelniederschlage .aus- 50 geschwindigkeit derart, daB eine erhohte Abscheidung 

zuschlieBen. erfolgt 

Selbstverstandlich besteht auch die Moglichkeit die Erfindungsgema^ ist nun vorgesehen, dafi die Profil- 

- gesamten.ProfUteilejvollflachig imtjdem teile 10, 12 zumindest bereichsweise mit einem Material 

trostatisches IsoliervermSgen aufweisenden Material hohen eiektrostatischen "IsoUervemogens" versehen~ 

wie Kunststoff oder Lack zu beschichtea Dabei kann 55 sind, das in der Fig. 1 durch eine Schraffur und den 

als Material ein Polyestermaterial oder Polytetrafiuor- Bezugszeichen 24, 26 gekennzeichnet ist 

athylen benutzt werden oder dieses enthalten. Selbst- Das Material, bei dem es sich um einen Kunststoff- 

verstandlich besteht auch die Moglichkeit, zumindest uberzug oder um einen Lack handeln kann, kann durch 

einige der Profilteile des Abscheiders vollstandig aus Pulverbeschichtung oder im Tauchverfahren aufgetra- 

Kunststoff oder ahnlichem herzustellen. 60 gen werden. Beim Durchstromen der Profilteile 10 und 

Sofern die Profilteile aus einem elektrisch leitenden 12 erfolgt sodann eine elektrostatische Aufladung der 

Grundmaterial bestehen, sollte das ein hones elektrosta- Flachen derart, daB kleinste Partikel an die entspre- 

tisches Isoliervermogen aufweisende Material eine chend aufgeladenen Flachen angexogen werden. Hier- 

Schichtdicke im Bereich zwischen 1 p und 500 u, insbe- durch bedingt wird ein hoherer Abscheidegrad erzielt, 

sondere im Bereich zwischen 1 p und 10 p besitzen. 6 s durch den auch Partikel einer GroBe < 3 u, erfaflt wer- 

Losgelost von der tatsachlichen Dicke des Materials deiv 

ist jedoch sicherzustellen,daB das Material die Profiltei- Selbstverstandlich ist es nicht erforderlich, daB die 

le bezOglich ihre elektrischen Leitfahigkeit abdeckt Profilteile 10 und 12 vollstandig mit dem das hohe elek- 
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trostatische IsoliervermSgen aufweisenden Material 24 
26 versehen sind Auch ist es nicht zwingend erforder- 
lich, daB die AuBenflachen ein entsprechendes Material 
aufweisen, ohne daB hierdurch eine Einschrankung der 
Erfindung erfolgt 

Insbesondere handelt es sich bei dem das hohe elek- 
trostatische Isoliervermogen aufweisenden Material 24, 
26 urn ein Polyestenmaterial oder um Polytetrafluor- 
athyJen. Ferner besteht die Moglichkeit, die Profilteile 
10, 12 selbst aus einem solchen Material, insbesondere 
aus Kunststoff herzustellen. 

Um gegebenenfalls eine Entladung der Profilteile 10, 
12 zu bewirken, kann in den entsprechenden Materialen 
ein Leiterraaterial eingelassen oder das Material 24, 26 
zudem aus elektrisch leitendem Material bestehenden 
Tragermaterial der Profilteile 10, 12 durchbrochen sein, 
um sodann durch Anlegen des Leitermaterials an Erd- 
potential die gewflnschte Entladung zu erreichen. 

Das das hohe elektrostatische Isoliervermdgen auf- 
weisende Material 24, 26 sollte einen spezifischen Wi- 
derstand von zumindest 10 s ficfn, insbesondere einen 
spezifischen Widerstand von mehr als 10 7 Hem aufwei- 
sea 

Die erfindungsgemaBe Lehre ist selbstverstandlich 
rucht auf Profilteile 10, 12 beschrankt, wie diese der 
Fig. 1 zu entnehmen sind So sind rein beispielhaft in den 
Fig. 2 bis 5 weitere Profilteilformen rein prinzipiell dar- 
gesteilt, die ebenfalls rnit eihem das hohe elektrostati- 
sche Isoliervermogen aufweisenden Material beschich- 
tet sind, um kleinste Partikel abscheiden zu konnea 

So sind die der Fig. 2 zu entnehmenden und ebenfalls 
in gegenuberliegenden Reihen angeordneten Profilteile 
28, 30 als Hohlprofile ausgebildet, wobei der von der 
jeweiligen Innenflache ausgehende und in Langsrich- 
tung des jeweiligen Profilteils 28, 30 verlaufende Vor- 
sprung 32 massiv oder hohl ausgebildet sein kann. 
Durch die Ausbildung als Hohlprofil ergibt sich der Vor- 
teil,dafl die Profilteile 28, 30 gegebenenfalis von Medien 
einstellbarer Temperaturen durchstrombar sind, um ei- 
ne gezielte Abscheidung von Partikeln an gewttnschten 
Profilteilen oder Abschnitten dieser zu ermoglichen. 

Der Fig. 3 sind Profilteile 34, 36 zu entnehmen, die im 
Schnitt V-fdrmig ausgebildet sind und derart abgekan- 
tete Langsrander 38, 40 aufweisen, daB diese parallel 
zueinander verlaufen. Die inneren Vorsprunge 42, 44, 46 
kdnnen unterschiedliche Geometrien aufweisen, also 
zum Beispiel in ihrem freien Endbereich eine Rechteck- 
form, eine Kreisform oder eine Tropfenform zeigen. Da- 
bei sind die Endbereiche der jeweiligen Vorsprunge 42, 
44, 46 vorzugsweise fiber Stege mit den Profilteilen 34, 
36 verbunden. 

Irn wesentlichen.eine U-Form weisen Profilteile 48,50 
nach der Fig. 4 auf, wobei die jeweiligen Langsrander 
52, 54 nach innen abgekantet sind, wodurch sich die 
gewunschten Kammerbildungen ergebea Zusatzlich 
konnen von dem jeweiligen Querschenkel 56, 58 der 
U-Profle 50, 52 im Schnitt T-fdrmige Innenvorspriinge 
60,62ausgehen. 

Der Fig. 5 sind Profilteile 62, 64 zu entnehmen, die 
rem prinzipiell den Profilteaen 48, 50 der Fig. 4 mit der 
Einschrankung entsprechen, daB die Langsrander nicht 
nach innen abgekantet sind. Abweichend von den Profil- 
teilen 48, 50 weisen die Profilteile 62, 64 Innenvorsprfln- 
ge 66, 68, 70 gewunschter Geometrien wie Knauf-, Stab- 
oderStegformauf. 

LosgelSst von der spezielien Gestaltung der in den 
AusfQhrungsbeispielen beschriebenen Profilteile und 
deren Zuordnung zueinander kann durch die erfln- 
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dungsgemaBe Lehre, also das zumindest teilweise Ver- 
sehen der Profilteile mit dem ein hohes elektrostatisches 
Isoliervermogen aufweisenden Material erreicht wer- 
den, daB mit den von den Profilteilen gebildeten mecha- 
5 mschen Abscheidern Partikel abgeschieden werden 
konnen, deren GroBe insbesondere <3 jx ist 

Patentanspriiche 

1. Abscheider fur Partikel abzuscheiden aus gasfdr- 
migen Fluiden wie Kuhlfluiden, Olnebein, Fettne- 
bein, vorzugsweise in Form von in zumindest zwei 
gegenuberliegenden Reihen angeordneten im 
Querschrutt offenen rinnenfOrmigen ersten und 
zweitei t Profilteilen (10, 12, 28, 30, 34, 36, 48, 50, 62, 

f?A' fo ^ gekennzeichnet ' dafi ^ Profilteile 
(10 ,12, 2?, 30, 34. 36, 48, 50, 62, 64) zumindest be- 
reicnsweise nut zumindest einem Material (24 26) 
hohen elektrostatischen Isoliervermogens ve'rse- 
hen sind oder Profilteile aus diesem bestehen. 
Z Abscheider nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Profilteile (10, 12; 28, 30, 34 36 48 
50, 62, 64) aus Metall wie Aluminium bestehen und 
£2 D Sf? ? ^ Innenfl5 chen mit dem Material 
(24, 26) hohen elektrostatischen Isoliervermdgens 
beschichtet sind 

3. Abscheider nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Material (24, 26) hohen 
elektrostatischen Isoliervermogens ein Polyester- 
material ist oder dieses enthalt 

4. Abscheider nach zumindest einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Material (24, 26) hohen elek- 
trostatischen Isoliervermogens mit einer Schicht- 
dicke im Bereich von vorzugsweise 1 bis 500 jim, 
vorzugsweise 1 bis 10. urn aufgetragen ist 

5. Abscheider nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Material (24, 26) die Profilteile (10, 12, 28, 30, 34, 
36, 48, 50, 62, 64) zumindest bereichsweise, vorzugs- 
weise innen- und auBenseitig bezuglich ihrer elek- 
tnschen Leitfahigkeit abdeckt 

6. Abscheider nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Material (24, 26) als Lack- oder Kunststoff- 
schicht auf das Profilteil (10, 12, 28, 30, 34, 36, 48 50 
62, 64) aufgetragen ist 

7. Abscheider nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Material (24, 26) hohen elektrostatischen Iso- 
liervermogens durch Pulverbeschichtung oder im 
Tauchverfahren aufgetragen ist' 

8. Abscheider nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zumindest abscheidereintrittsseiug aufienliegende 
Rachen der Profilteile (10, 12, 28, 30, 34, 36, 48, 50, 
62, 64) elektrisch leitend sind 

9. Abscheider nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Profilteil (10, 12, 28, 30, 34, 36, 48, 50, 62, 64) mit 
einer Schicht aus dem Material (24, 26) hohen elek- 
trostatischen Isoliervermogens abgedeckt ist, wo- 
bei auf der Schicht auBenseitig oder diese durchset- 
zend zumindest ein an Erdpotential anlegbares Lei- 
termaterial vorgesehen ist 

10. Abscheider nach zumindest einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet daB 
das das hohe elektrostatische Isoliervermogen auf- 
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weisende Material (24, 26) einen spezifischen Wi- 
derstand von zumindest 10 5 Qcm, vorzugsweise 
von zumindest 10 7 Clem aufweist 
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